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ESSENTIALS

DIE LOTEXPERTEN

Kupfer-Phosphor und Kupfer-Phosphor-Silberlegierungen,
ternére und quaternare Silberlegierungen, Messing-,
Neusilber- und Aluminiumlegierungen sowie

Flussmittel verschiedener Formen,

Durchmesser und Aufmachungen. ..

weitere Informationen finden Sie

unter www.fsh-welding.com




INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

INnNnovation
Qualitit Flexibilitat

schnelle Reaktion gum

. Die FSH WELDING GROUP stellt inr
. gesamtes umfassendes Know-how
. in den Dienst des Kunden. Reboud-
. Roche, das Herstellungswerk der
, Gruppe fur Lotprodukte, baut seit
; 1948 anerkanntes Fachwissen auf
, und sichert sich so seinen Platz unter
, den wichtigsten Akteuren Frankreichs
, in Industrie und Vertrieb. Zu dieser
| «integrierten> Einheit gehdéren F&E,
. GieBerei, Legierungsverarbeitung,
1 Verpackung und Kundendienst.

. Tadellose Qualitét, ein umfangrei-
| ches Angebot standardisierter und
' maBgefertigter Produkte sowie ein
:Qualitétsmanagementsystem ge-
. wahrleisten die Einhaltung von Kun-
! denspezifikationen.

1 Unser Ziel ist einfach - aber ambitioniert:
1 uns dauernd verbessern und alle
I Kunden rundum zufriedenstellen.

| )Savoir-faire

Progresknow-How e
Innovation

~ Equipe

FSHWELDING GROUP SA

4, rue de la Fonderie
25220 Roche-lez-Beaupré - France
Tél:+33381 605172
Email : info@fsh-welding.com

www.fsh-welding.com




L OTTECHNIK




c!gelectar'c

' BRAZING

WAHL DER HARTLOTE JE NACH GRUNDWERKSTOFF

GUSS NICKEL UND
GRUND- VORWARMEN VERZINKTER
\WERKSTOFFE STAHL ALUMINIUM KUPFER L/;\/D RS EDELSTAHL | MESSING STAHL SEINE
ABKUHLEN) LEGIERUNGEN

NICKEL UND 5040* 5040* 5040*
SEINE

LEGIERUNGEN BRAZARGENT Jl| BRAZARGENT || BRAZARGENT || BRAZARGENT || BRAZARGENT | BRAZARGENT
6* 5056+ 5056* 5056 6* 6
BRAZARGENT || BRAZARGENT
ZINAL 4 TBW -
VERZINKTER - 5034*
STAHL HARASILNG |l BRAZARGENT | BRAZARGENT || BRAZARGENT | BRAZARGENT || BRAZARGENT
i 12TBW 5034* 5034 5056* 5040+ 5034*
BRAZARGENT Jl| BRAZARGENT || BRAZARGENT | BRAZARG
HARASIL NC i PHosBRAZ AG100 [l BRAZARGENT i BRAZARGENT fl PHOSBRAZ AG100
12TBW UMHULLT 5056* 5056* UMHULLT
BRAZARGENT Jf| BRAZARGENT || BRAZARGENT
HARASIL NG BRAZARGENT
12TBW 5056+

BRAZARGENT BRAZARGENT [l BRAZARGENT il BRAZARGENT || BRAZARGENT J§ BRAZA|
5040*

Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!

MESSING

EDELSTAHL

GUSS
(VORWARMEN

UND LANGSAMES
, RAZARGENT
ABKUHLEN) 5040

ZINAL 4 TBW
BRAZARGENT JI HARASIL NC
1520Si* 12TBW

ZINAL 4 TBW i ZINAL 4 TBW
ALUMINIUM
HARASIL NC
12TBW

KUPFER

ART.-NR. MIT *: mit unserem Flussmittel AG-FLUX oder
als umhdliter Létstab oder mit TBW zu benutzen

ART.-NR. ohne Sternchen: integriertes Flussmittel oder
selbstflieBende Legierung

L]
% I -
BRAZARGENT®, CUPROX®, PHOSBRAZ® SIND EINGETRAGENE MARKEN.
» . -
L “
-y 8 #



INHALT

LEGIERUNGEN ZUM LOTEN

HAUPTANWENDUNG GRUPPE L SEITE
NF EN ISO 17672 DIN 8513 AWS A5.8
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g PHOSBRAZ M60 Spezifisch fiir Rohrstutzen / Kupfer CuP 179 L-Cu P6

% PHOSBRAZ M73 Kontrollierte FlieBféhigkeit/Kupfer: ™ CuP 181 L-CuP?  BCuP2 7

% PHOSBRAZ E80+ Sehr hohe FlieBféhigkeit / Kupfer u CuP 182 L-Cu P8 - 7
PHOSBRAZ AG20+ Z’%"Z’;”’/ EET . CuP280 - BCuP-6 | 8

5 PHOSBRAZ AG50+ (55”;22‘;1’7 )’@’m - Vibrationen / KUpfer gy cyp 282 - BCUP-7 | 9

2

§ PHOSBRAZ AGG0 z’;%’("pfe’ M CuP283a - - 9

% SI\I:SSLBI?AZ AG100 e .\Kup{er/Messing-Verbindungen = ; R B 10

£ 155 10% 4
PHOSBRAZ AG150 (E;‘gk;"jf;e Vertinctngen/KUpfer — \ cupog4 | L-Ag15P | BCuP5 | 10
cupRox e ~Cu47t | LCuZMO  ~ROWZC: 12
MICROX 49 €1 Hochfestes SchweiBlGten Cu773 | LCuNil0znd2 Reu-ZnD 13
BRAZARGENT 1520 S Zlfe”r'fluﬂ;’”” fir g Vertinckmgen | gy ; L-Ag 20 - 1a
BRAZARGENT 5034 ggg"(;f,;’;’r’%'wm”afﬂ’b”e W Ag13%4 LAg3dsn . - 15
BRAZARGENT 5040 Universal-Ag-Ldten (auBer Alu) || Ag 140 L-Ag40Sn i BAg-28 : 16
BRAZARGENT 5056 ZZ’;;‘;Z: f;’;zc”a”"s””e = Ag 156 - BAG7 | 17

% % PAG60 m Brenngas-Installationen (6 %) || _ gijgufgmg (Ni-645/725 18

38

% | BRAZARGENT Brenngas-nstallationen (40%) ™ Ag 140 geméB Spezifikation ATG B.524-3 | 19
;’,‘3‘2‘5';'8'}“" .J Létfussmittel Siber-Hartiote Flussmittel geméB Norm EN 1045: FH10 | 20

g g ZINAL 4 TBW Heterogene Cu/Alu-Verbindungen : M - 21

e

§ | HARASIL NC 12 TBW  AuAlu-Verbindungen = - 22

Legierungen: W Kupfer-Phosphor, ™ Kupfer-Phosphor-Silber, = SchweiBidten, ™ Silber, W Aluminium, ™1 Flussmittel.

Weitere |
UNSER GESAMTES SORTIMENT finden sie mi':]sfg:gatggg?:sch
FINDEN SIE UNTER Datenbliter untor; "

ww,
W.fsh- -welding, com/fiches- -techniques, hitm

WWW.FSH- WELDING.COM !

|




Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!

KUPFER-PHOSPHORLEGIERUNGEN

KUPFERSPHIOSPHOR:
LEGIERUNGEN

Von André REBOUD, dem Griinder der Firma Reboud-Roche erfundenes
spezifisches nicht gasbeaufschlagtes Sortiment fiir mehr Komfort beim

manuellen Arbeiten.

B Ofensortiment:
Bitte fragen Sie unsere technische Abteilung.

PHOSBRAZ M60

% Teigige Legierung
%* Grosses Spiel (bis 2 mm)

PHOSBRAZ M73

% Standard-Fliessfahigkeit
% Standard-Spalte

-

= PHOSBRAZ M60

Empfehlenswerte Legierung fur Standardver-
bindungen (Muffen-Stutzen). Gute Flie3fahig-
keit. Auf Rotkupfer selbstschmelzend (kein
zusatzliches Flussmittel erforderlich).

m Standardfarbe: rosa

B Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

ANWENDUNGEN

%* Zum Léten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen, haupt-
sachlich in Klempnereien.

Lange

PHOSBRAZ E80+

% Hohe FlieBfahigkeit
% Sehr kleine Spalte

B
D( ] \ <!:Selectarc

BRAZING

PRODUKTVORTEILE:

¢ Teigige Legierung
¢ Gute Kontrolle beim
Ausfiillen von Fugen

¢ «Flexible» Legierung

¢ |deal fiir groBere Spalte bis
zu 2 mm

1S0 17672 § DIN 8513
CuP 179 L-Cu P6

M6B20500R T180
Bl 2 0 E M6B20500R T200 EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:
1 M6B30500R T180
BLANK : 3.0 : 500
5 M6B30500R T200 el oese
o J
Selectarc  Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenbléttern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm



F | ownowwerre (I )
= PHOSBRAZ M73 ) | A:u electarc

Empfehlenswerte Legierung fur Standardver-
bindungen (Muffen-Stutzen). Gute FlieBfahig-
keit. Auf Rotkupfer selbstschmelzend (kein
zusatzliches Flussmittel erforderlich).

PRODUKTVORTEILE:

B Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe: el FIIerah'_.ngIt
Kupfer. ¢ Schnelle Ausfiihrung

m Standardfarbe: rosa

¢ Universallegierung fiir die
Klempnerei

ANWENDUNGEN

% Zum Léten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen, haupt-
sachlich in Klempnereien.

IS0 17672 § DIN8513 J§ AWS A5.8
CuP 181 L-Cu P7 B Cu-P 2
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1 M73B20500R T180
BLANK 20 500 — M73B20500R T200 EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:
1 M73B30500R T180 m
BLANK = 3.0
(30 00 M73B30500R T200
N\ J

f | senmbone e
= PHOSBRAZ E80O+ ) SSFAHIGKEIT [

Empfehlenswerte Legierung fur Verbindungen
mit kleinem Spalt und fur groBe Pressverbin-
dungen. Produkt mit besonders hoher Fliefa-
higkeit. Auf Rotkupfer selbstschmelzend (kein

zusatzliches Flussmittel erforderlich). PRODUKT\IDRTE"—E:

m Standardfarbe: rosa ¢ Hervorragende Kapillaritat

B Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe: bei geringem Spalt
Kupfer. ¢ Niedrige Lottemperatur

¢ GroBe Pressverbindungen

¢ Mit Luft-Propangasflamme
ANWENDUNGEN nutzbar*

% Zum L6ten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen, haupt-
sachlich in Klempnereien.

1S0 17672 §| DIN 8513

E8+B20500R T180 EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

BLANK 20
E8+B20500R T200 /
E8+B30500R 1180 P

E8+B30500R T200 *Vorbehaltlich Priifung, Verantwortlichkeit des Kunden

% y

o

=

KUPFER-PHOSPHORLEGIERUNGEN

(5]

Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenbléttern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm ~ Selectarc
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KUPFER-PHOSPHOR-SILBERLEGIERUNGEN

LEGIERUNGEN

PHOSBRAZ AG20+ PHOSBRAZ AG50+

* Vielseitig einsetzbar
* Wirtschaftlich

% Einfache Anwendung

PHOSBRAZ AG100 UMHULLTE

% Kupfer-Messing-Verbindungen
% Ausgezeichneter technisch-wirtschaftlicher Kompromiss

% Gute Vibrationsfestigkeit

~
~ PHOSBRAZ AG20+

Diese auf Rotkupfer selbstschmelzende Legie-
rung mit Standard-FlieBfahigkeit ist fur klassi-
sche Verbindungen empfehlenswert. Sie ent-
halt 20o Silber und besonders viel Phosphor
fur eine bessere Kapillaritat.

B Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

ANWENDUNGEN

* Kupfer-Kupfer-Verbindungen bei Muffen und Rohr-
stutzen, Warmetauschern (heiB/kalt), Beluftungssyste-

PHOSBRAZ AG60
% Kupferrohre

Z A
AUSWAHL

PHOSBRAZ AG150

% Elektrisch leitende
Verbindungen

POLYVALENT
/ KUPFER
2% AG

é?lectarc

BRAZING

PRODUKTVORTEILE:

¢ Vielseitige Legierung
¢ Gute FlieBfahigkeit

¢ Die kostengiinstigste Losung
aus der Familie Kupfer-
Phosphor-Silber

Benutzerfreundlich

1S0 17672 § AWS A5.8
CuP 280 BCuP-6

AG20+B20500R T180
BLANK 2.0 5 AG20+B20500R T200 EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:
K 30 sop | AG20+B30S00R Tig0 m
5 AG20+B30500R T200 aceree SO ion
% J
O

&Seectarc  Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenbléttern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm



-

~ PHOSBRAZ AG50+

Diese silberhaltige Legierung (59%0) enthalt be-
sonders viel Phosphor fur bessere Kapillari-
tat und ist fur alle Verbindungen, besonders
in Klimaanlagen, empfehlenswert. |hre wich-
tigsten Eigenschaften sind gute Duktilitat und
sehr gute FlieBfahigkeit. Auf Rotkupfer selbst-
schmelzendes Produkt.

H Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

ANWENDUNGEN

% Kupfer-Kupfer-Verbindungen durch Muffen fur War-
metauscher (heiB/kalt), Beluftungssysteme und Kom-

pressoren.

AG50+B20500R T180
BLANK 2.0
5 AG50+B20500R T200
1 Al B. RT1
BLANK 30 . 500 G50+B30500R T180
5 AG50+B30500R T200

<ézgelectarc

BRAZING

PRODUKTVORTEILE:

¢ Bessere Vibrations- und
DruckstoBfestigkeit als CuP
¢ Sehr gute FlieBfahigkeit

¢ Geringere Lottemperatur als
AG20

1S0 17672 § AWS A5.8
CuP 282 BCuP-7

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

e ETYIENT] m
SAUERSTOFF INDUKTION

-

~ PHOSBRAZ AG60

Kupfer-Phosphor-Legierung mit B% Silber
zum Hartloten von Rotkupfer. Empfehlens-
wert fur Gasanlagen (auBer lokale Regelungen
widersprechen) und fur alle Rohrleitungen. Mit
Propangas nutzbar*.

m Standardfarbe: rosa

u Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

ANWENDUNGEN
% Brenngasrohre und —installationen.

B
. ﬁggﬁ:ﬂ Selectarc

BRAZING

6% AG

PRODUKTVORTEILE:

¢ GroBe FlieBfahigkeit
¢ Niedrige Schmelztemperatur

¢ Ausgezeichnete Benetzung
und Kapillaritat

1S0 17672
CuP 283a

SLAK PGOB20500R T180 EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:
T 5 P60B20500R T200 /& QQQ
1 P60B30500R T180
BLANK 3.0 500
5 PG0OB30500R T200 *Vorbehaltlich Priifung, Verantwortlichkeit des Kunden
(8 J
e

Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenbléttern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm ~ Selectarc
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ER-PHOSPHOR-SILBERLEGIERUNGEN




Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!

=
I
O
=
>
oc
o
O
e
-
oc
I
[a)
=
v
o
o
I
[au
N
o
I
°
oc
I
L
[
>
A4

-

~ PHOSBRAZ AG100

UMHULLTE

Legierung mit 100%o

Silberge-

[

halt,

empfehlenswert fur Kupfer-

NEy
RODLR

g

Kupfer-Verbindungen, Kupferlegierungen
(Messing...). Sehr gute FlieBfahigkeit. Diese
extrem leistungsfahige Legierung ist die “glo-
bale wirtschaftliche Losung” fur Cu/Messing-
Verbindungen.

B Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer und Kupferlegierungen (z.B.: Messing).

ANWENDUNGEN

% Loten von Messi

ttings mit Kupferrohren.

AG100E20500B T190
AG100E20500B T200

UMHULLUNG 1
WESs <7 5

.

B
<§?Iectar'c

BRAZING

PRODUKTVORTEILE:

¢ Gebrauchsfertige Legierung

e Ausgezeichneter
Kompromiss FlieBfahigkeit/
Duktilitat

¢ Ausgezeichnete Benetzung
¢ Mit Propan nutzbar*

FLUX EN 1045
FH10

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

*Vorbehaltlich Priifung, Verantwortlichkeit des Kunden

_

p
~ PHOSBRAZ AG150

Empfehlenswerte Legierung fur Baugruppen
mit durchschnittlichem Spalt, durchschnittliche
FlieBfahigkeit, auf Rotkupfer selbstschmelzend.
Silbergehalt: 15 %o.

B Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

ANWENDUNGEN

% Verbindung Kupfer-Kupfer, Elektromotoren, elektri-
sche Verbindungen.

AG150B20500R T180
BLANK
5 AG150B20500R T200
i 1 AG150B30500R T180
BLANK - 500
5 AG150B30500R T200

HE
/ ggaectar'c

BRAZING

% AG

PRODUKTVORTEILE:

¢ Ausgezeichnete elektrische
Leitfahigkeit
Duktile Legierung

e Sehr gute mechanische
Festigkeit

¢ Kann grofB3e Spalte
ausgleichen

1S0 17672 § DIN 8513 j§ AWS A5.8
CuP 284 L-Ag15P BCUP-5

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

B RTVIENT m
SAUERSTOFF INDUKTION

Selectarc  Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenbléttern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm
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Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!

LEGIERUNGEN ZUM SCHWEISSLC

LEGIERUNGEN )
ZUM SCHWEISSLOTEN

-

<§_e]ectarc

BRAZING

CUPROX umMHULLT

Legierung, Typ Messing, fur das SchweilBlo-
ten. Empfehlenswert fur Verbindungen von
Stahlen und Kupferlegierungen. Gebrauchs-
fertiges Produkt.

B Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe: PRODUKTVORTEILE:

Kohlenstoffstahl, Guss, Formstahl, Kupfer, Bronze, Ni-
ckel, Guss (mit Vorsicht).

¢ Hochwertige Legierung

¢ Universallegierung zum
SchweiBloten

¢ Hohe mechanische Festigkeit
ANWENDUNGEN ¢ Gute Dehnung

% Schlosserei, Stahlrohre, dekorative Elemente fur M6-
1S0 17672 § DIN 8513 | AWS A5.8
~ Cu 471 L CuZn40 M ~ RCu-ZnC

bel, Armaturen, Schlosserei, dekorative Utensilien.
EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

UMHOLLUNG .. .. 1 CXE20500S T190
SENA | 20 500
77 77 5 CXE205005 T210 .

e

N

Sdectarc  Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenblattern unter: www.fsh-welding.giich



AN

NICROX 49 C1 UMHULLT

NICROX 49 C1 ist eine Legierung vom Typ
Neusilber (Ci-Ni-Zn) mit 10%o Nickelgehalt
und ausgezeichneter mechanischer Festig-
keit (besser als CUPROX) zum SchweilBloten.
Gebrauchsfertiges Produkt. Erlaubt eine Be-
schichtungen vom Typ: Verchromung, Verni-
ckelung.

B Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kohlenstoffstahl, Formstahl, Kupfer, Karbid, Guss (mit
Vorsicht).

ANWENDUNGEN

% Schlosserei, Fahrrad-Rahmen, Metallmobiliar, Hartme-
tall-Karbidplattchen.

UMHULLUNG - : NXE20500F T190
20 500
BLAU : 5 NXE20500F T210

&

BRAZING

PRODUKTVORTEILE:

e Sehr gute mechanische
Festigkeit

e Schones Nahtaussehen
¢ Gebrauchsfertiges Produkt

1S0 17672 § DIN 8513 | AWS A5.8
Cu 773 L CuNi10zn42Q Rcu-Zn D
EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

ACETYLEN
SAUERSTOFE

LEGIERUNGEN ZUM SCHWEISSLOTEN

Weitere Informationemfinden Sie in unseren technischen Datenbléttern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm  Seiectarc

Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!
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SILBERLEGIERUNGEN

LEGIERUNGEN

ZUM LOTEN ALLER METALLE AUSSER ALUMINIUM

BRAZARGENT 1520SI BRAZARGENT 5034

% Teigige Legierung % Bestes technisch-wirtschaftliches Verhaltnis
% Wirtschaftlich / Stufenloten % Standard-FlieBfahigkeit

BRAZARGENT 5040 BRAZARGENT 5056

% Fir alle Lotarten % Loten fur hohe mechanische Eigenschaften
% Gute FlieBfahigkeit * Ausgezeichnete FlieBfahigkeit

f . | WIRTSCHAFTLICH \
= BRAZARGENT 1520Si Biltes o

Ternare Legierung mit 20%%0 Silbergehalt und
durchschnittlicher FlieBfahigkeit. Ideal fur he-
terogene und homogene Verbindungen. Ihre
Struktur eignet sich auch zum Stufenldten (Wie-

dererwarmungl. Blankstab mit unserem AG- pRODUKTVORTEILE:

FLUX oder als umhullten Lotstab anwenden.
¢ Gutes Auffiillen von groBen
Spalten

e Gute Duktilitat

ANWENDUNGEN ¢ Gute Dehnung
* Schwierige Arbeiten, Lebensmittelindustrie. e Gutes Auffiillen von
Hohlkehlen
Lange

0,25 1520S1B15500N T180
1 1520SI1B15500N T180
BLANK 20 EU 0,25 1520S1B20500N T180 = 7
1 1520SIB20500N T180
UMHULLUNG 0,25 1520SIE15500N T180
g 1 1520SIE15500N T190 EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

i 0,25 - 1520SIE20500N T180 =]
UMHOLLUNG , o 500 /& QQQ
WEISS 1 1520SIE20500N T190

L

B Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kohlenstoffstahl, Stahlguss, Messing, Bronze, Kupfer.

BLANK

Selectarc  Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenbléttern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techni
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BRAZING

-
= BRAZARGENT 5034

Vielseitige quaternare Legierung mit 3400 Silbe-
ranteil, empfehlenswert fur alle homogenen und
heterogenen Verbindungen. Sehr gute Loteigen-
schaften. Leistungsstark und wirtschaftlich. An-

wendung: Mit AG-FLUX , als umhtilltes Lot oder pRODUKTvoRTEILE.

TBW**,

H Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe: * Gute FlieBfahigkeit

Eisen-, Kupfer- und Nickellegierungen, Edelstahl und ¢ Gute )
Werkzeugstahl, nicht fir Aluminiumlegierungen. Benetzungseigenschaften

Ausgezeichnete
mechanische Eigenschaften

Hervorragend zum Loten
geringer Spalte

ANWENDUNGEN

% Haushaltsgerate, Hygiene- und Lebensmittelsektor,
Werkzeuge, Klempnereien, Feinarbeiten...

**Neue, besonders einfach
anzuwendende Technologie.

Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!

Aufmachung

lern Sie unsere Broschure

0,25 5034B15500N T180 0 “TB \W SILBER" 0

1 5034B15500N T180
0,25 5034B20500N T180
1 5034B20500N T180

BLANK 1.5 : 500

BLANK = 2.0 = 500

UMHOLLUNG 025  5034E15500F T180
15 500
BLAU 1 5034E15500F T190
UMHULLUNG 20 | 50 0,25 5034E20500F T180 Ag 134 L-Ag 34 Sn
BLAU : 1 5034E20500F T190
025  5034T15500N T180 EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

TBW 1.5 500
1 5034T15500N T190 /

TBW 20 | 500 0,25 5034T20500N T180
’ 1 5034T20500N T180

SILBERLEGIERUNGEN




Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!

SILBERLEGIERUNGEN

N
\

L

= BRAZARGENT 5040

Vielseitige quaternare Legierung mit 40 9o Silbe-
ranteil, ernpfehlenswert fur alle homogenen und
heterogenen Verbindungen. Sehr gute Lot- und
Benetzungseigenschaften. Anwendung: Mit AG-
FLUX , als umhullites Lot oder TBW*#**,

H Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Eisen-, Kupfer- und Nickellegierungen, Edelstahl und Werk-
zeugstahl, nicht far Aluminiumlegierungen.

ANWENDUNGEN

% Krankenhaus- und Lebensmittelsektor,

Transport
medizinischer Flussigkeiten, Werkzeuge, elektrische Wi-
derstande, Kuhlsysteme, Kompressoren, Feinarbeiten,
Kunstartikel...

0,25 5040B15500N T180
BLANK 15

1 5040B15500N T180
0,25 5040B20500N T180

BLANK 2.0 @ 500
1 5040B20500N T180
UMHULLUNG 15 500 0,25 5040E15500B T180
WEISS ’ 1 5040E15500B T190
UMHOLLUNG , - 025  5040E205008 T180
WEISS ’ 1 5040E20500B T190
0,25 5040T15500N T180

TBW 1.5 500
1 5040T15500N T190
0,25 5040T20500N T180

TBW 2.0 @ 500
1 5040T20500N T190

UNIVERSAL-

AG-LOTEN (RS

BRAZING

PRODUKTVORTEILE:

¢ Sehr gute FlieBfahigkeit

* Gute
Korrosionsbestandigkeit

¢ Einfache Nutzung

**Neue, besonders einfach
anzuwendende Technologie.

rn Sie unsere Bx oschure

"TBW SILBER"

15017672 || DIN8513 || AWSA5.8
Ag140 N [-Ag40Sn | BAg-28
EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

<l (=B

*Vorbehaltlich Prifung, Verantwortlichkeit des Kunden

()

Selectarc

Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenblattern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm




= BRAZARGENT 5056

Quaternare Legierung mit 56Pob Silberanteil,
fur besonders sichere Verbindungen. Dieses
Produkt hat den niedrigsten Schmelzpunkt un-
seres BRAZARGENT-Sortiments. Ausgezeich-
nete Kapillaritdt und besonders schone Optik
der Lotverbindungen. Anwendung: Mit AG-
FLUX , als umhtlltes Lot oder TBW#**,

H Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Eisen-, Kupfer- und Nickellegierungen, Edelstahl und Werk-
zeugstahl, nicht fur Aluminiumlegierungen.

ANWENDUNGEN

% Lebensmittelindustrie, medizinische Instrumente,

Kuhlsysteme, Kompressoren, Spezialverbindungen,
Schmuckherstellung...

A O -

0,25 5056B15500N T180
BLANK 1.5
1 5056B15500N T180
0,25 5056B20500N T180
BLANK 2.0 ' 500
1 5056B20500N T180
UMHULLUNG 0,25 5056E15500R T180
1.5 500
ROSA 1 5056E15500R T190
UMHULLUNG 20 500 0,25 5056E20500R T180
ROSA ' 1 5056E20500R T190
0,25 5056T15500N T180
TBW 1.5 500
1 5056T15500N T180
0,25 5056T20500N T180
TBW 2.0 500
1 5056T20500N T190

SEHR HOHE \
MECHANISCHE

géiectarc
EIGENSCHAFTEN

PRODUKTVORTEILE:

e Ausgezeichnete
FlieBfahigkeit

e Sehr gute Kapillaritat

e Gutes Aussehen

e Sehr gute Dehnung

**N\eue, besonders einfach
anzuwendende Technologie.

Sie unsere Broschire
W SILBER" an.

15017672 || AWS A5.8
Ag 156 BAg-7
EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

) L = B

*Vorbehaltlich Priifung, Verantwortlichkeit des Kunden

Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!

SILBERLEGIERUNGEN




Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!

CERTIGAS-ZUGELASSENES SORTIMENT

VON CERTIGAS FUR —_—
MANUELLE VERWENDUNG ==

ZUGELASSENE LEGIERUNGEN -
GASINSTALLATIONEN

(
BRENNGAS- |
= PAG60 InSTALLATIONEN R
° 6%
Kupfer-Phosphor-Lot mit 8 Bo Silber zum .J
Hartldten von Rotkupfer in Brenngasinstallati-

onen und allen Rohrleitungen. Von CERTIGAZ
(Gaz de France) zur Anwendung mit unserem

Flussmittel AG-FLUX zugelassene Legierung. PRODUKT\IORTEILE

ATG-Aktenzeichen N°1530.

¢ Herstellung gemaB ATG-
Spezifikation

¢ Niedrige Schmelztemperatur

u Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

¢ Mit Propangas nutzbar

ANWENDUNGEN

% Brenngasleitungen und - installationen. SPEZIFIKATION ATG B.524-3
CuP 291

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

BLNK 20 500 1 (oUse0sO0RE T80

(Bagueﬁes marquees) *Vorbehaltlich Prifung, Verantwortlichkeit des Kunden

- 4

&Seectarc  Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenbléttern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm



= BRAZARGENT 5000

Von CERTIGAZ (Gaz de France)l mit ATG-
Kennzeichnung 1598 zur Anwendung mit un-
serem Schmelzmittel AG-FLUX zugelassene
quaternare Legierung mit 40% Silbergehalt.
Empfehlenswert zum hochfesten Kapillarlo-
ten von Kupfer-, Messing- und Stahlrohren in
Brenngasinstallationen. Dank ausgezeichne-
ter FlieBfahigkeit zum Loten von Verbindungen
mit geringem Spiel geeignet.

B Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Eisen-, Kupfer- und Nickellegierungen, Edelstahl und Werk-
zeugstahl, auBer Aluminiumlegierungen.

ANWENDUNGEN
% Brenngasinstallationen.

i 5000B20500N/B T180
BLANK 1 . (Baguettes marquées)

BRENNGAS- |l Stiecta

BRAZING

INSTALLATIONEN
40%

PRODUKTVORTEILE:

¢ Herstellung gemaB ATG-
Spezifikation

Niedrige Schmelztemperatur
Sehr gute FlieBfahigkeit

* Gute
Korrosionsbestandigkeit

¢ Mit Propangas nutzbar

SPEZIFIKATION ATG B.524-3
Ag 140

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

Ve

*Vorbehaltlich Priifung, Verantwortlichkeit des Kunden

AN
Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!
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Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenbléttern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm ~ Selectarc

O




Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!

i LN SIMIE RS

P

égaectarc

BRAZING

AG-FLUX (Paste)

Von CERTIGAZ (Gaz de France)l zugelasse-
nes pastenformiges Flussmittel zur Verwen-
dung mit BRAZARGENT-Legierungen. ATG-
Aktenzeichen N°1530 fur die Verwendung mit
PAGB0O und ATG- Aktenzeichen N°1598 fur I(T\' L
die Verwendung mit BRAZARGENT 5000. pRODU ORTEILE'
B Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe: * Flussmittel ohne Borsaure
Kohlenstoffstahl, Edelstahl, Kupferlegierungen.

m Erhaltlich: in 60 g- und 200 g-Dosen.

— FLUSSMITTEL EN 1045
4 FH10

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

Rt ) L =) B

*Vorbehaltlich Prifung, Verantwortlichkeit des Kunden

- _

i

FLUSSMITTEL

o

Sédectarc  Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenbléttern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm



ALUMINIUM-
LEGIERUNGEN

Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!

F HETEROGENE

= ZINAL 4 TBW RLIT Selectarc

o { VERBINDUNGEN

Rohrchen Draht, Schmelzpunkt ca. 440°C,
mit nicht korrosivem Flussmittel. Diese Legie-
rung ist zum L&ten von magnesiumfreiem Alu-
minium mit anderen Metallen geeignet.

B Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe: PRODUKTVORTEILE:

Aluminium, Edelstahl, verzinkter Stahl, Messing, Kupfer.

e Weltweit einmalige
Rohrchendraht-Technologie

ANWENDUNGEN ¢ Aluminium-Kupfer-L6ten

* Warmetauscher, Haushaltsgeréte, elektrische Verbin- * Niedrige Arbeitstemperatur
dungen Stahl-Alu, verzinkter Stahl-Aluminium.

Ref.
TBW 2.0 1 ZINALA4T20500 T180

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

=

*Vorbehaltlich Priifung, Verantwortlichkeit des Kunden
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Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenbléttern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm ~ Selectarc



» ; ) 7 4

- o &
= HARAZILNC 12 TBW (B St

Legierung zum Loten von magnesiumfreiem
Aluminium. Rdhrendraht mit nichtkorrosivem
Flussmittel, Schmelzpunkt 575-585°C.

4

H Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:

Hauptsachlich Aluminium und Aluminium-Edelstahl. PRODUKTVORTEILE:
¢ Gute FlieBfahigkeit

TBW NC12T20500 T190 * Schones Aussehen

Unser gesamtes Sortiment finden Sie unter www.fsh-welding.com!

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

= B

*Vorbehaltlich Priifung, Verantwortlichkeit des Kunden

ALUMINIUMLEGIERUNGEN

®)

Selectarc

Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenblattern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm



AUFMACHUNGEN
VERPACKUNG

[ FORM _

B Die Produkte sind in folgenden Formen erhiltlich:
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VORFORMEN

RUHRCHENDRAHT (TUBULAR BRAZING WIRE)

[ LEGIERUNGEN |

B Andere Legierungen auf Anfrage.

B Produkte nach Kundenspezifikation oder
individuell auf Anfrage.

Bitte fragen Sie unsere technische Abteilung.

[ AUFMACHUNG _

B Standard entsprechend dem Sortiment.
Bei spezifischen Anliegen fragen Sie uns bitte!

AUFMACHUNGEN VERPACKUNG

Weitere Informationen finden Sie in unseren technischen Datenbléttern unter: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm ~ Selectarc
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FSH Welding FSH Welding | FSH Welding FSH Welding
Argentina Morocco Italy Asia
Soldaduras Centro
FSH Welding FSH Welding FSH Welding FSH Welding
Canada UK France India

Westbrook

nsere Fabriken
o . . FP SOUDAGE SELECTARC REBOUD-ROCHE
Herstellung in Frankreich: INDUSTRIES

FSH Welding Group: auf Herstellung und Vermarktung innovativer Schweif3- und Lotzusatzwerkstoffe spezialisierte franzosische
Industriegruppe - Létlegierungen, Stabelektroden zum Lichtbogenschweifien, WIG- und MIG-Drihte, Seelendréhte und Flussmittel.
Mit 3 Produktionsstandorten in Frankreich, eigenem Vertriebsnetz auf saimtlichen Kontinenten und tiber
zweihundertjahriger Erfahrung bietet die FSH Welding Group mit der Marke SELECTARC
eines der umfangreichsten SchweifSprodukt- und Servicesortimente fiir verschiedenste Anwendungsbereiche
(Petrochemie, Energie, Transport, Klimaanlagen, Wartung & Reparatur,...).

FSH WELDING GROUP

e %
INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES —

FSH WELDING GROUP SA : 4, rue de la Fonderie - 25220 Roche-lez-Beaupré - France
Tél:+33381605172-Fax:+33381570275
www.fsh-welding.com - selectarc.deutschland@fsh-welding.com




