
selectaRc 
essentials 
DIE LÖTEXPERTEN

AUSGABE  1

Kupfer-Phosphor und Kupfer-Phosphor-Silberlegierungen, 
ternäre und quaternäre Silberlegierungen, Messing-, 

Neusilber- und Aluminiumlegierungen sowie 
Flussmittel verschiedener Formen, 

Durchmesser und Aufmachungen… 
weitere Informationen fi nden Sie 

unter www.fsh-welding.com



Die FSH WELDING GROUP stellt ihr 
gesamtes umfassendes Know-how 
in den Dienst des Kunden. Reboud-
Roche, das Herstellungswerk der 
Gruppe für Lötprodukte, baut seit 
1948 anerkanntes Fachwissen auf 
und sichert sich so seinen Platz unter 
den wichtigsten Akteuren Frankreichs 
in Industrie und Vertrieb. Zu dieser 
«integrierten» Einheit gehören F&E, 
Gießerei, Legierungsverarbeitung, 
Verpackung und Kundendienst.

Tadellose Qualität, ein umfangrei-
ches Angebot standardisierter und 
maßgefertigter Produkte sowie ein 
Qualitätsmanagementsystem ge-
währleisten die Einhaltung von Kun-
denspezifi kationen. 
Unser Ziel ist einfach - aber ambitioniert: 
uns dauernd verbessern und alle 
Kunden rundum zufriedenstellen.

FRANKREICHS EINZIGE 
GIESSEREI FÜR LOTE, ERFINDER 

DER KUPFER-PHOSPHORZUSÄTZE!

Fsh weldinG GROUP sa
4, rue de la Fonderie

25220 Roche-lez-Beaupré - France
Tél : +33 3 81 60 51 72

Email : info@fsh-welding.com

www.fsh-welding.com

FA
BRICATION FRANÇAISE

MADE IN FRANCE

FABRICATION FRANÇAISE

M
ADE IN FRANCEInnovation

schnelle Reaktion
Qualität Flexibilität

…



Beim Löten von Metallen han-
delt es sich um ein Verbin-
dungsverfahren. Durch Hitze 
wird das Lot in einen schmelz-
fl üssigen Zustand gebracht.

Das fl üssige Lot diffundiert an der 
Oberfl äche des Grundwerkstoffes 
und erzeugt eine mechanische be-
lastbare Verbindung.

Es ist zu berücksichtigen, dass 
die Grundwerkstoffe beim 
Löten – im Gegensatz zum 
Schweißen – nicht schmelzen.

Das Löten ist eine in allen In-
dustriebereichen und im Bau-
gewerbe stark verbreitete Ver-
bindungstechnik.

3

löttechniK



BRAZARGENT®, CUPROX®, PHOSBRAZ® SIND EINGETRAGENE MARKEN.
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wahl deR haRtlOte Je nach GRUndweRKstOFF

GRUND-
WERKSTOFFE

STAHL ALUMINIUM KUPFER
GUSS                

(VORWÄRMEN 
UND LANGSAMES 

ABKÜHLEN)

EDELSTAHL MESSING
VERZINKTER 

STAHL

NICKEL UND 
SEINE 

LEGIERUNGEN

NICKEL UND 
SEINE 

LEGIERUNGEN

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

-

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

VERZINKTER 
STAHL

CUPROX 
UMHÜLLT

BRAZARGENT 
1520Si*

ZINAL 4 TBW

HARASIL NC 
12 TBW

CUPROX 
UMHÜLLT

BRAZARGENT 
5034*

CUPROX 
UMHÜLLT

BRAZARGENT 
5034*

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

BRAZARGENT 
5034*

BRAZARGENT 
5040*

CUPROX 
UMHÜLLT

BRAZARGENT 
5034*

MESSING

BRAZARGENT 
5034*

BRAZARGENT 
5040*

ZINAL 4 TBW

HARASIL NC 
12 TBW

BRAZARGENT 
5034*

PHOSBRAZ AG100
UMHÜLLT

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

BRAZARGENT 
5034*

PHOSBRAZ AG100
UMHÜLLT

EDELSTAHL

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

ZINAL 4 TBW

HARASIL NC 
12 TBW

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

BRAZARGENT 
5040*

BRAZARGENT 
5056*

GUSS                
(VORWÄRMEN 

UND LANGSAMES 
ABKÜHLEN)

CUPROX 
UMHÜLLT

BRAZARGENT 
5040*

-

CUPROX 
UMHÜLLT

BRAZARGENT 
5040*

CUPROX 
UMHÜLLT

BRAZARGENT 
5040*

KUPFER

CUPROX 
UMHÜLLT

BRAZARGENT 
1520Si*

ZINAL 4 TBW

HARASIL NC 
12 TBW

PHOSBRAZ M73
(Standardverbindung)

PHOSBRAZ M60
(speziell für Rohrstutzen)

ALUMINIUM

ZINAL 4 TBW

HARASIL NC 
12 TBW

ZINAL 4 TBW

HARASIL NC 
12 TBW

STAHL

CUPROX 
UMHÜLLT

BRAZARGENT 
1520Si*

ART.-NR. MIT *: mit unserem Flussmittel AG-FLUX oder 
als umhüllter Lötstab oder mit TBW zu benutzen

ART.-NR. ohne Sternchen: integriertes Flussmittel oder 
selbstfl ießende Legierung

AUSWAHL
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inhalt
leGieRUnGen ZUM löten

TYP HAUPTANWENDUNG GRUPPE
KLASSIFIZIERUNG

SEITE
NF EN ISO 17672 DIN 8513 AWS A5.8

KU
PF

ER
-P

HO
SP

HO
R PHOSBRAZ M60 Spezifi sch für Rohrstutzen / Kupfer CuP 179 L-Cu P6 - 6

PHOSBRAZ M73 Kontrollierte Fließfähigkeit / Kupfer CuP 181 L-Cu P7 B Cu-P 2 7

PHOSBRAZ E80+ Sehr hohe Fließfähigkeit / Kupfer CuP 182 L-Cu P8 - 7

KU
PF

ER
-P

HO
SP

HO
R-

SI
LB

ER

PHOSBRAZ AG20+ Polyvalent / Kupfer
(2 % Ag) CuP 280 - BCuP-6 8

PHOSBRAZ AG50+ Spezial Kälte - Vibrationen / Kupfer 
(5 % Ag) CuP 282 - BCuP-7 9

PHOSBRAZ AG60 Rohre / Kupfer
(6 % Ag) CuP 283a - - 9

PHOSBRAZ AG100
UMHÜLLT

Kupfer / Messing-Verbindungen 
(10 % Ag) - - - 10

PHOSBRAZ AG150 Elektrische Verbindungen / Kupfer 
(15 % Ag) CuP 284 L-Ag 15 P BCuP-5 10

SC
HW

EI
SS

LÖ
TE

N

CUPROX
UMHÜLLT

Verbindung und Reparatur 
von Stahl, Kupfer, Guss ~ Cu 471 L CuZn40 ~ RCu-Zn C 12

NICROX 49 C1
UMHÜLLT Hochfestes Schweißlöten Cu 773 L CuNi10Zn42 Rcu-Zn D 13

SI
LB

ER

BRAZARGENT 1520 SI Wirtschaftlich für alle Verbindungen 
(außer Alu) - L-Ag 20 - 14

BRAZARGENT 5034 Beste technisch-wirtschaftliche 
Rate (außer Alu) Ag 134 L-Ag 34 Sn - 15

BRAZARGENT 5040 Universal-Ag-Löten (außer Alu) Ag 140 L-Ag 40 Sn BAg-28 16

BRAZARGENT 5056 Sehr hohe mechanische 
Eigenschaften Ag 156 - BAg-7 17

CE
RT

IG
AS

-Z
UG

EL
AS

-
SE

NE
S 

SO
RT

IM
EN

T

PAG60 Brenngas-Installationen (6 %) NF A81-362  : CuP 291
NF EN ISO 3677  : B-Cu87PAg (Ni)-645/725

18

BRAZARGENT 
5000 Brenngas-Installationen (40 %) Ag 140 gemäß Spezifi kation ATG B.524-3 19

FL
US

S-
M

IT
TE

L

AG-FLUX
(Paste) Lötfl ussmittel Silber-Hartlote Flussmittel gemäß Norm EN 1045: FH10 20

AL
UM

IN
IU

M
LE

-
GI

ER
UN

GE
N ZINAL 4 TBW Heterogene Cu/Alu-Verbindungen - 21

HARASIL NC 12 TBW Alu/Alu-Verbindungen - 22

Legierungen:   Kupfer-Phosphor,   Kupfer-Phosphor-Silber,   Schweißlöten,   Silber,   Aluminium,   Flussmittel.

(6 % Ag)

PHOSBRAZ AG100 Kupfer / Messing-Verbindungen 
(10 % Ag)

PHOSBRAZ AG150 Elektrische Verbindungen / Kupfer 

PHOSBRAZ AG100 Kupfer / Messing-Verbindungen 
(10 % Ag)NEUES 

PRODUKT

Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter:www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

UNSER GESAMTES SORTIMENT 

FINDEN SIE UNTER

WWW.FSH-WELDING.COM !
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

 Standard-Fliessfähigkeit
 Standard-Spalte

PHOSBRAZ M73

 Hohe Fließfähigkeit
 Sehr kleine Spalte

PHOSBRAZ E80+

 Teigige Legierung
 Grosses Spiel (bis 2 mm)

PHOSBRAZ M60

 Ofensortiment:
Bitte fragen Sie unsere technische Abteilung.

O F E N

AUSWAHL

KUPFeR-PhOsPhOR-
LEGIERUNGEN

Empfehlenswerte Legierung für Standardver-
bindungen (Muffen-Stutzen). Gute Fließfähig-
keit. Auf Rotkupfer selbstschmelzend (kein 
zusätzliches Flussmittel erforderlich).

·Standardfarbe: rosa

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 2.0 500
1 M6B20500R T18O

5 M6B20500R T20O

BLANK 3.0 500
1 M6B30500R T18O

5 M6B30500R T20O

PHOSBRAZ M60 

ANWENDUNGEN
 Zum Löten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen, haupt-
sächlich in Klempnereien.

SPEZIFISCH FÜR 
ROHRSTUTZEN 

/ KUPFER

PRODUKTVORTEILE:
• Teigige Legierung

• Gute Kontrolle beim 
Ausfüllen von Fugen

• « Flexible » Legierung

• Ideal für größere Spalte bis 
zu 2 mm

DIN 8513
L-Cu P6

ISO 17672
CuP 179

Von André REBOUD, dem Gründer der Firma Reboud-Roche erfundenes 
spezifi sches nicht gasbeaufschlagtes Sortiment für mehr Komfort beim 
manuellen Arbeiten.

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

Empfehlenswerte Legierung für Standardver-
bindungen (Muffen-Stutzen). Gute Fließfähig-
keit. Auf Rotkupfer selbstschmelzend (kein 
zusätzliches Flussmittel erforderlich).

·Standardfarbe: rosa

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 2.0 500
1 M73B20500R T18O

5 M73B20500R T20O

BLANK 3.0 500
1 M73B30500R T18O

5 M73B30500R T20O

PHOSBRAZ M73 

ANWENDUNGEN
 Zum Löten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen, haupt-
sächlich in Klempnereien.

KONTROLLIERTE 
FLIESSFÄHIGKEIT 

/ KUPFER

PRODUKTVORTEILE:
• Gute Fließfähigkeit

• Schnelle Ausführung

• Universallegierung für die 
Klempnerei

DIN 8513
L-Cu P7

AWS A5.8
B Cu-P 2

ISO 17672
CuP 181

Empfehlenswerte Legierung für Verbindungen 
mit kleinem Spalt und für große Pressverbin-
dungen. Produkt mit besonders hoher Fließfä-
higkeit. Auf Rotkupfer selbstschmelzend (kein 
zusätzliches Flussmittel erforderlich).

·Standardfarbe: rosa

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 2.0 500
1 E8+B20500R T18O

5 E8+B20500R T20O

BLANK 3.0 500
1 E8+B30500R T18O

5 E8+B30500R T20O

PHOSBRAZ E80+ 

ANWENDUNGEN
 Zum Löten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen, haupt-
sächlich in Klempnereien.

SEHR HOHE 
FLIESSFÄHIGKEIT 

/ KUPFER

PRODUKTVORTEILE:
• Hervorragende Kapillarität 

bei geringem Spalt

• Niedrige Löttemperatur

• Große Pressverbindungen

• Mit Luft-Propangasfl amme 
nutzbar*

DIN 8513
L-Cu P8

ISO 17672
CuP 182

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF LUFT/PROPAN

*Vorbehaltlich Prüfung, Verantwortlichkeit des Kunden

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

 Kupferrohre

PHOSBRAZ AG60

 Vielseitig einsetzbar
 Wirtschaftlich

PHOSBRAZ AG20+

 Einfache Anwendung
 Gute Vibrationsfestigkeit

PHOSBRAZ AG50+

 Kupfer-Messing-Verbindungen
 Ausgezeichneter technisch-wirtschaftlicher Kompromiss

PHOSBRAZ AG100 UMHÜLLTE

 Elektrisch leitende 
 Verbindungen

PHOSBRAZ AG150

KUPFeR-
PhOsPhOR-silBeR-
LEGIERUNGEN

AUSWAHL

PHOSBRAZ AG20+ POLYVALENT 
/ KUPFER

2% AG
Diese auf Rotkupfer selbstschmelzende Legie-
rung mit Standard-Fließfähigkeit ist für klassi-
sche Verbindungen empfehlenswert. Sie ent-
hält 2% Silber und besonders viel Phosphor 
für eine bessere Kapillarität.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 2.0 500
1 AG20+B20500R T18O

5 AG20+B20500R T20O

BLANK 3.0 500
1 AG20+B30500R T18O

5 AG20+B30500R T20O

ANWENDUNGEN
 Kupfer-Kupfer-Verbindungen bei Muffen und Rohr-
stutzen, Wärmetauschern (heiß/kalt), Belüftungssyste-
men.

PRODUKTVORTEILE:
• Vielseitige Legierung

• Gute Fließfähigkeit

• Die kostengünstigste Lösung 
aus der Familie Kupfer-
Phosphor-Silber

• Benutzerfreundlich

AWS A5.8
BCuP-6

ISO 17672
CuP 280

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

PHOSBRAZ AG60 
ROHRE 

/ KUPFER
6% AG

PHOSBRAZ AG50+ 
SPEZIAL KÄLTE - 

VIBRATIONEN 
/ KUPFER
 5% AG

Kupfer-Phosphor-Legierung mit 6% Silber 
zum Hartlöten von Rotkupfer. Empfehlens-
wert für Gasanlagen (außer lokale Regelungen 
widersprechen) und für alle Rohrleitungen. Mit 
Propangas nutzbar*.

·Standardfarbe: rosa

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 2.0 500
1 P60B20500R T18O

5 P60B20500R T20O

BLANK 3.0 500
1 P60B30500R T18O

5 P60B30500R T20O

ANWENDUNGEN
 Brenngasrohre und –installationen.

PRODUKTVORTEILE:
• Große Fließfähigkeit

• Niedrige Schmelztemperatur

• Ausgezeichnete Benetzung 
und Kapillarität

ISO 17672
CuP 283a

Diese silberhaltige Legierung (5%) enthält be-
sonders viel Phosphor für bessere Kapillari-
tät und ist für alle Verbindungen, besonders 
in Klimaanlagen, empfehlenswert. Ihre wich-
tigsten Eigenschaften sind gute Duktilität und 
sehr gute Fließfähigkeit. Auf Rotkupfer selbst-
schmelzendes Produkt.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 2.0 500
1 AG50+B20500R T18O

5 AG50+B20500R T20O

BLANK 3.0 500
1 AG50+B30500R T18O

5 AG50+B30500R T20O

ANWENDUNGEN
 Kupfer-Kupfer-Verbindungen durch Muffen für Wär-
metauscher (heiß/kalt), Belüftungssysteme und Kom-
pressoren.

PRODUKTVORTEILE:
• Bessere Vibrations- und 

Druckstoßfestigkeit als CuP

• Sehr gute Fließfähigkeit

• Geringere Löttemperatur als 
AG20

AWS A5.8
BCuP-7

ISO 17672
CuP 282

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF LUFT/PROPAN

*Vorbehaltlich Prüfung, Verantwortlichkeit des Kunden

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

NEUES PRODUKT

PHOSBRAZ AG150 
ELEKTRISCHE 

VERBINDUNGEN / 
KUPFER
15 % AG

PHOSBRAZ AG100
KUPFER /
MESSING-

VERBINDUNGEN
10 % AG

Empfehlenswerte Legierung für Baugruppen 
mit durchschnittlichem Spalt, durchschnittliche 
Fließfähigkeit, auf Rotkupfer selbstschmelzend. 
Silbergehalt: 15 %.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

ANWENDUNGEN
 Verbindung Kupfer-Kupfer, Elektromotoren, elektri-
sche Verbindungen.

PRODUKTVORTEILE:
• Ausgezeichnete elektrische 

Leitfähigkeit

• Duktile Legierung

• Sehr gute mechanische 
Festigkeit

• Kann große Spalte 
ausgleichen

DIN 8513
L-Ag 15 P

AWS A5.8
BCuP-5

ISO 17672
CuP 284

Legierung mit 10 % Silberge-
halt, empfehlenswert für Kupfer-
Kupfer-Verbindungen, Kupferlegierungen 
(Messing...). Sehr gute Fließfähigkeit. Diese 
extrem leistungsfähige Legierung ist die “glo-
bale wirtschaftliche Lösung” für Cu/Messing-
Verbindungen.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer und Kupferlegierungen (z.B.: Messing).

ANWENDUNGEN
 Löten von Messingfi ttings mit Kupferrohren.

PRODUKTVORTEILE:
• Gebrauchsfertige Legierung

• Ausgezeichneter 
Kompromiss Fließfähigkeit/
Duktilität 

• Ausgezeichnete Benetzung

• Mit Propan nutzbar*

FLUX EN 1045
FH10

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

ACETYLEN /
SAUERSTOFF LUFT/PROPAN

*Vorbehaltlich Prüfung, Verantwortlichkeit des Kunden

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 2.0 500
1 AG150B20500R T18O

5 AG150B20500R T20O

BLANK 3.0 500
1 AG150B30500R T18O

5 AG150B30500R T20O

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

UMHÜLLUNG 
WEISS

2.0 500
1 AG100E20500B T19O

5 AG100E20500B T20O

UMHÜLLTE



Schweißlöten ist ein Hartlötver-
fahren, bei dem die schweiß-
gelötete Verbindung, mit einer 
Methode vergleichbar dem 
Schmelzschweißen, zustan-
de kommt; jedoch ohne das 
Schmelzen der Grundwerkstoffe 
und auch ohne jegliche Kapil-
larwirkung wie beim Löten.

Im Allgemeinen ist für die Ver-
bindung von Stählen, bei denen 
die Sorte unklar ist oder mit 
schlechter Schweißbarkeit, das 
Schweißlöten dem Autogen-
schweißen vorzuziehen.

Diese Verbindungsmethode ist 
besonders wirtschaftlich und 
bei manchen Dicken wesentlich 
schneller ausführbar als das 
Autogenschweißen.

das SchweiSSlöten

11
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

LEGIERUNGEN 
ZUM schweisslöten

CUPROX UMHÜLLT
VERBINDUNG UND 
REPARATUR VON 
STAHL, KUPFER, 

GUSS
Legierung, Typ Messing, für das Schweißlö-
ten. Empfehlenswert für Verbindungen von 
Stählen und Kupferlegierungen. Gebrauchs-
fertiges Produkt.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kohlenstoffstahl, Guss, Formstahl, Kupfer, Bronze, Ni-
ckel, Guss (mit Vorsicht).

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

UMHÜLLUNG 
SIENA 2.0 500

1 CXE20500S T19O

5 CXE20500S T21O

ANWENDUNGEN
 Schlosserei, Stahlrohre, dekorative Elemente für Mö-
bel, Armaturen, Schlosserei, dekorative Utensilien.

PRODUKTVORTEILE:
• Hochwertige Legierung

• Universallegierung zum 
Schweißlöten

• Hohe mechanische Festigkeit

• Gute Dehnung

DIN 8513
L CuZn40

AWS A5.8
~ RCu-Zn C

ISO 17672
~ Cu 471

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

ACETYLEN /
SAUERSTOFF
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

LEGIERUNGEN 
ZUM schweisslöten

NICROX 49 C1 UMHÜLLT
HOCHFESTES 

SCHWEISSLÖTEN

NICROX 49 C1 ist eine Legierung vom Typ 
Neusilber (Ci-Ni-Zn) mit 10% Nickelgehalt 
und ausgezeichneter mechanischer Festig-
keit (besser als CUPROX) zum Schweißlöten. 
Gebrauchsfertiges Produkt. Erlaubt eine Be-
schichtungen vom Typ: Verchromung, Verni-
ckelung.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kohlenstoffstahl, Formstahl, Kupfer, Karbid, Guss (mit 
Vorsicht).

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

UMHÜLLUNG 
BLAU

2.0 500
1 NXE20500F T19O

5 NXE20500F T21O

ANWENDUNGEN
 Schlosserei, Fahrrad-Rahmen, Metallmobiliar, Hartme-
tall-Karbidplättchen.

PRODUKTVORTEILE:
• Sehr gute mechanische 

Festigkeit

• Schönes Nahtaussehen

• Gebrauchsfertiges Produkt

DIN 8513
L CuNi10Zn42

AWS A5.8
Rcu-Zn D

ISO 17672
Cu 773

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

ACETYLEN /
SAUERSTOFF
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

silBeR-
LEGIERUNGEN

 Teigige Legierung
 Wirtschaftlich / Stufenlöten

BRAZARGENT 1520SI

 Bestes technisch-wirtschaftliches Verhältnis
 Standard-Fließfähigkeit

BRAZARGENT 5034

 Für alle Lötarten
 Gute Fließfähigkeit

BRAZARGENT 5040

 Löten für hohe mechanische Eigenschaften
 Ausgezeichnete Fließfähigkeit

BRAZARGENT 5056
AUSWAHL

WIRTSCHAFTLICH 
FÜR ALLE 

VERBINDUNGENBRAZARGENT 1520Si
Ternäre Legierung mit 20% Silbergehalt und 
durchschnittlicher Fließfähigkeit. Ideal für he-
terogene und homogene Verbindungen. Ihre 
Struktur eignet sich auch zum Stufenlöten (Wie-
dererwärmung). Blankstab mit unserem AG-
FLUX oder als umhüllten Lötstab anwenden.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kohlenstoffstahl, Stahlguss, Messing, Bronze, Kupfer.

UMHÜLLUNG 
WEISS

1.5 500
0,25 1520SIE15500N T18O

1 1520SIE15500N T19O

UMHÜLLUNG 
WEISS

2.0 500
0,25 1520SIE20500N T18O

1 1520SIE20500N T19O

PRODUKTVORTEILE:
• Gutes Auffüllen von großen 

Spalten

• Gute Duktilität

• Gute Dehnung

• Gutes Auffüllen von 
Hohlkehlen

DIN 8513
L-Ag 20

ANWENDUNGEN
 Schwierige Arbeiten, Lebensmittelindustrie.

ZUM LÖTEN ALLER METALLE AUSSER ALUMINIUM

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 1.5 500
0,25 1520SIB15500N T18O

1 1520SIB15500N T18O

BLANK 2.0 500
0,25 1520SIB20500N T18O

1 1520SIB20500N T18O

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF O F E N



**Neue, besonders einfach 
anzuwendende Technologie.

Fordern sie unsere Broschüre

"TBW SILBER" an.
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TECHNISCH-
WIRTSCHAFTLICHE 

RATE
BRAZARGENT 5034

Vielseitige quaternäre Legierung mit 34% Silbe-
ranteil, empfehlenswert für alle homogenen und 
heterogenen Verbindungen. Sehr gute Löteigen-
schaften. Leistungsstark und wirtschaftlich. An-
wendung: Mit AG-FLUX , als umhülltes Lot oder 
TBW**.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Eisen-, Kupfer- und Nickellegierungen, Edelstahl und 
Werkzeugstahl, nicht für Aluminiumlegierungen.

ANWENDUNGEN
 Haushaltsgeräte, Hygiene- und Lebensmittelsektor, 
Werkzeuge, Klempnereien, Feinarbeiten…

PRODUKTVORTEILE:
• Gute Fließfähigkeit

• Gute 
Benetzungseigenschaften

• Ausgezeichnete 
mechanische Eigenschaften

• Hervorragend zum Löten 
geringer Spalte

DIN 8513
L-Ag 34 Sn

ISO 17672
Ag 134

TBW 1.5 500
0,25 5034T15500N T18O

1 5034T15500N T19O

TBW 2.0 500
0,25 5034T20500N T18O

1 5034T20500N T18O

UMHÜLLUNG 
BLAU

1.5 500
0,25 5034E15500F T18O

1 5034E15500F T19O

UMHÜLLUNG 
BLAU

2.0 500
0,25 5034E20500F T18O

1 5034E20500F T19O

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 1.5 500
0,25 5034B15500N T18O

1 5034B15500N T18O

BLANK 2.0 500
0,25 5034B20500N T18O

1 5034B20500N T18O

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

*Vorbehaltlich Prüfung, Verantwortlichkeit des Kunden

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF LUFT/PROPAN O F E N
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

UNIVERSAL-
AG-LÖTENBRAZARGENT 5040

Vielseitige quaternäre Legierung mit 40 % Silbe-
ranteil, empfehlenswert für alle homogenen und 
heterogenen Verbindungen. Sehr gute Löt- und 
Benetzungseigenschaften. Anwendung: Mit AG-
FLUX , als umhülltes Lot oder TBW**.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Eisen-, Kupfer- und Nickellegierungen, Edelstahl und Werk-
zeugstahl, nicht für Aluminiumlegierungen.

ANWENDUNGEN
 Krankenhaus- und Lebensmittelsektor, Transport 
medizinischer Flüssigkeiten, Werkzeuge, elektrische Wi-
derstände, Kühlsysteme, Kompressoren, Feinarbeiten, 
Kunstartikel…

PRODUKTVORTEILE:
• Sehr gute Fließfähigkeit

• Gute 
Korrosionsbeständigkeit

• Einfache Nutzung

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 1.5 500
0,25 5040B15500N T18O

1 5040B15500N T18O

BLANK 2.0 500
0,25 5040B20500N T18O

1 5040B20500N T18O

UMHÜLLUNG 
WEISS

1.5 500
0,25 5040E15500B T18O

1 5040E15500B T19O

UMHÜLLUNG 
WEISS

2.0 500
0,25 5040E20500B T18O

1 5040E20500B T19O

TBW 1.5 500
0,25 5040T15500N T18O

1 5040T15500N T19O

TBW 2.0 500
0,25 5040T20500N T18O

1 5040T20500N T19O

DIN 8513
L-Ag 40 Sn

ISO 17672
Ag 140

AWS A5.8
BAg-28

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

*Vorbehaltlich Prüfung, Verantwortlichkeit des Kunden

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF LUFT/PROPAN O F E N

**Neue, besonders einfach 
anzuwendende Technologie.

Fordern sie unsere Broschüre

"TBW SILBER" an.
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SEHR HOHE 
MECHANISCHE 

EIGENSCHAFTENBRAZARGENT 5056
Quaternäre Legierung mit 56% Silberanteil, 
für besonders sichere Verbindungen. Dieses 
Produkt hat den niedrigsten Schmelzpunkt un-
seres BRAZARGENT-Sortiments. Ausgezeich-
nete Kapillarität und besonders schöne Optik 
der Lötverbindungen. Anwendung: Mit AG-
FLUX , als umhülltes Lot oder TBW**.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Eisen-, Kupfer- und Nickellegierungen, Edelstahl und Werk-
zeugstahl, nicht für Aluminiumlegierungen.

TBW 1.5 500
0,25 5056T15500N T18O

1 5056T15500N T18O

TBW 2.0 500
0,25 5056T20500N T18O

1 5056T20500N T19O

UMHÜLLUNG
ROSA

1.5 500
0,25 5056E15500R T18O

1 5056E15500R T19O

UMHÜLLUNG
ROSA

2.0 500
0,25 5056E20500R T18O

1 5056E20500R T19O

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 1.5 500
0,25 5056B15500N T18O

1 5056B15500N T18O

BLANK 2.0 500
0,25 5056B20500N T18O

1 5056B20500N T18O

ANWENDUNGEN
 Lebensmittelindustrie, medizinische Instrumente, 
Kühlsysteme, Kompressoren, Spezialverbindungen, 
Schmuckherstellung…

PRODUKTVORTEILE:
• Ausgezeichnete 

Fließfähigkeit

• Sehr gute Kapillarität

• Gutes Aussehen

• Sehr gute Dehnung

AWS A5.8
BAg-7

ISO 17672
Ag 156

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

*Vorbehaltlich Prüfung, Verantwortlichkeit des Kunden

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF LUFT/PROPAN O F E N

**Neue, besonders einfach 
anzuwendende Technologie.

Fordern sie unsere Broschüre

"TBW SILBER" an.
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

VOn ceRtiGas FÜR 
ManUelle VeRwendUnG 
ZUGELASSENE LEGIERUNGEN - 
GASINSTALLATIONEN

PAG60 BRENNGAS-
INSTALLATIONEN 

6 %
Kupfer-Phosphor-Lot mit 6 % Silber zum 
Hartlöten von Rotkupfer in Brenngasinstallati-
onen und allen Rohrleitungen. Von CERTIGAZ 
(Gaz de France) zur Anwendung mit unserem 
Flussmittel AG-FLUX zugelassene Legierung. 
ATG-Aktenzeichen N°1530.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kupfer.

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 2.0 500 1 P60B20500R/F T18O
(Baguettes marquées)

ANWENDUNGEN
 Brenngasleitungen und – installationen.

PRODUKTVORTEILE:
• Herstellung gemäß ATG-

Spezifi kation

• Niedrige Schmelztemperatur

• Mit Propangas nutzbar

SPEZIFIKATION ATG B.524-3
CuP 291

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

*Vorbehaltlich Prüfung, Verantwortlichkeit des Kunden

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF LUFT/PROPAN O F E N
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

VOn ceRtiGas FÜR 
ManUelle VeRwendUnG 
ZUGELASSENE LEGIERUNGEN - 
GASINSTALLATIONEN

BRAZARGENT 5000 
BRENNGAS-

INSTALLATIONEN
40 %

Von CERTIGAZ (Gaz de France) mit ATG-
Kennzeichnung 1598 zur Anwendung mit un-
serem Schmelzmittel AG-FLUX zugelassene 
quaternäre Legierung mit 40% Silbergehalt. 
Empfehlenswert zum hochfesten Kapillarlö-
ten von Kupfer-, Messing- und Stahlrohren in 
Brenngasinstallationen. Dank ausgezeichne-
ter Fließfähigkeit zum Löten von Verbindungen 
mit geringem Spiel geeignet.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Eisen-, Kupfer- und Nickellegierungen, Edelstahl und Werk-
zeugstahl, außer Aluminiumlegierungen.

ANWENDUNGEN
 Brenngasinstallationen.

PRODUKTVORTEILE:
• Herstellung gemäß ATG-

Spezifi kation

• Niedrige Schmelztemperatur

• Sehr gute Fließfähigkeit

• Gute 
Korrosionsbeständigkeit

• Mit Propangas nutzbar

Aufmachung Ø 
(mm)

Länge 
(mm) Kg / Etui Ref.

BLANK 2.0 500 1 5000B20500N/B T18O
(Baguettes marquées)

SPEZIFIKATION ATG B.524-3
Ag 140

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

*Vorbehaltlich Prüfung, Verantwortlichkeit des Kunden

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF LUFT/PROPAN O F E N
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

FlUssMittel 
LÖTFLUSSMITTEL 

SILBER-
HARTLOTE

AG-FLUX (Paste)

Von CERTIGAZ (Gaz de France) zugelasse-
nes pastenförmiges Flussmittel zur Verwen-
dung mit BRAZARGENT-Legierungen. ATG-
Aktenzeichen N°1530 für die Verwendung mit 
PAG60 und ATG- Aktenzeichen N°1598 für 
die Verwendung mit BRAZARGENT 5000.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Kohlenstoffstahl, Edelstahl, Kupferlegierungen.

·Erhältlich: in 60 g- und 200 g-Dosen.

PRODUKTVORTEILE:
• Flussmittel ohne Borsäure

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

*Vorbehaltlich Prüfung, Verantwortlichkeit des Kunden

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF LUFT/PROPAN O F E N

FLUSSMITTEL EN 1045
FH10
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

alUMiniUM- 
LEGIERUNGEN

ZINAL 4 TBW
Röhrchen Draht, Schmelzpunkt ca. 440°C, 
mit nicht korrosivem Flussmittel. Diese Legie-
rung ist zum Löten von magnesiumfreiem Alu-
minium mit anderen Metallen geeignet.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Aluminium, Edelstahl, verzinkter Stahl, Messing, Kupfer.

.ANWENDUNGEN
 Wärmetauscher, Haushaltsgeräte, elektrische Verbin-
dungen Stahl-Alu, verzinkter Stahl-Aluminium.

PRODUKTVORTEILE:
• Weltweit einmalige 

Röhrchendraht-Technologie

• Aluminium-Kupfer-Löten

• Niedrige Arbeitstemperatur

HETEROGENE 
CU / ALU-

VERBINDUNGEN

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

*Vorbehaltlich Prüfung, Verantwortlichkeit des Kunden

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF LUFT/PROPAN O F E N

Aufmachung Ø (mm) Kg / Etui Ref.

TBW 2.0 1 ZINAL4T20500 T18O
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

ALU / ALU-
VERBINDUNGENHARAZIL NC 12 TBW

Legierung zum Löten von magnesiumfreiem 
Aluminium. Röhrendraht mit nichtkorrosivem 
Flussmittel, Schmelzpunkt 575-585°C.

·Legierung zur Verbindung folgender Werkstoffe:
Hauptsächlich Aluminium und Aluminium-Edelstahl. PRODUKTVORTEILE:

• Gute Fließfähigkeit

• Gute Kapillarität

• Schönes Aussehen

EMPFOHLENE ERHITZUNGSART:

*Vorbehaltlich Prüfung, Verantwortlichkeit des Kunden

I N D U K T I O N
ACETYLEN /

SAUERSTOFF LUFT/PROPAN O F E N

Aufmachung Ø (mm) Kg / Etui Ref.

TBW 2.0 1 NC12T20500 T19O
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Weitere Informationen fi nden Sie in unseren technischen Datenblättern unter: www.fsh-welding.com/fi ches-techniques.htm

aUFMachUnGen 
VeRPacKUnG

FORM
 Die Produkte sind in folgenden Formen erhältlich:

LEGIERUNGEN
 Andere Legierungen auf Anfrage.
 Produkte nach Kundenspezifikation oder 

individuell auf Anfrage.
Bitte fragen Sie unsere technische Abteilung.

AUFMACHUNG
 Standard entsprechend dem Sortiment.

Bei spezifi schen Anliegen fragen Sie uns bitte!

UMHÜLLTE LOTSTÄBEBLANKE LOTSTÄBE VORFORMEN

SPULEN ODER RINGERÖHRCHENDRAHT (TUBULAR BRAZING WIRE)

Fordern sie unsere Broschüre

"TBW SILBER" an.



FSH Welding 
Canada

FSH Welding 
UK

Westbrook

FSH Welding
France

FSH Welding
India

FSH Welding
Asia

FSH Welding
Italy

FSH Welding
Morocco

FSH Welding
Argentina

Soldaduras Centro

FSH Welding Group: auf Herstellung und Vermarktung innovativer Schweiß- und Lötzusatzwerkstoffe spezialisierte französische 
Industriegruppe - Lötlegierungen, Stabelektroden zum Lichtbogenschweißen, WIG- und MIG-Drähte, Seelendrähte und Flussmittel. 

Mit 3 Produktionsstandorten in Frankreich, eigenem Vertriebsnetz auf sämtlichen Kontinenten und über 
zweihundertjähriger Erfahrung bietet die FSH Welding Group mit der Marke SELECTARC 

eines der umfangreichsten Schweißprodukt- und Servicesortimente für verschiedenste Anwendungsbereiche 
(Petrochemie, Energie, Transport, Klimaanlagen, Wartung & Reparatur,...).

Unsere Fabriken
Herstellung in Frankreich: FP SOUDAGE SELECTARC

INDUSTRIES
REBOUD-ROCHE

AUTORISIERTER HÄNDLER

FSH WELDING GROUP SA : 4, rue de la Fonderie - 25220 Roche-lez-Beaupré - France
Tél : +33 3 81 60 51 72 - Fax : +33 3 81 57 02 75

www.fsh-welding.com - selectarc.deutschland@fsh-welding.com
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